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La presente invention concerne un nouveau type d' assem- 
blage articulS qui elimine entierement le risque de voir la mo- 
bility s'amenuiser a cause de saletes et qui ^limine le bruit 
desagreable qui en resulte, tout en diminuant le prix de fabrique 

5 relativement eleve qui accorapagne les charnieres traditionnelles . 

Plus specialement lorsqu'il s'agit de machines de petites 
dimensions, la durability d'un joint est reduite de maniere sen- 
sible quand on utilise les charnieres du type anterieur. 

L' invention est essentiellement caract€ris£e par le fait 

10 que la charniere comprend deux parties articulees adjacentes 
dont l'une au moins possede une surface d 1 articulation courbe 
et convexe qui se trouve vis a vis de l'autre partie et au moins 
deux connexions distinctes qui se trouvent, entre leurs points 
de fixation, uniquement dans un plan tangentiel a une position 

15 au moins de la surface articulee et tout- le long de la partie 

situee vis a vis de aelle-ci et dont la jonction avec cette sur- 
face se fait selon un contact libre. Les points de fixation de 
l*un des elements de connexion sont disposes dans un premier plan 
et les points de fixation de l 1 autre Element de connexion, qui 

20 est situe vis a vis de celui-ci sont disposes dans un second plan 
L' intersection de ces plans sert de liaison entre les points de 
fixation le long d'une ligne d 1 intersection qui est ef f ectivement 
parallele a la generatrice de la surface articulee mentionnee. 

On obtient ceci, en construisant des charnieres hautement 

25 simplifies, qui peuvent etre egalement employees avantageusement 
pour faire pivoter les parties de machines de petites dimensions 
ce qui accrolt de maniere considerable la mobility de 1' angle et 
qui elimine tout grincement desagreable et tout I'entretien que 
cela n§cessite. 

30 Les connexions del* assemblage articul§ peuvent avoir la 

forme d'un mater iau plat allonge en un ruban. 

Ceci permet que les connexions soient fabriquees en cou- 
pant tout s implement un ruban de forme allongee suivant les lon- 
gueurs qui conviennent et en plus des connexions d'un tel aspect 

35 ils assurent ia stability et la raideur necessaires a la direc- 
tion de la generatrice pricedemment d£termin€e. 

Enfin, une autre caracteristique peut etre mentionnee et 
selon laquelle 1' Element de connexion en forme de ruban est muni _ 
d f au moins une fente longitudinale dans laquelle passe un ou 

40 plusieurs autres elements de connexion, en laissant un espase re- 
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latif aux bords de la fente. Ceci s'obtient encore au moyen 
d'une structure particulierement rigide sans que cela n§cessite 
l'accroissement de l'epaisseur du mat§riau qui forme les conne- 
xions. 

5 D'autres caract^ristiques et avantages de 1' invention se- 

ront mieux compris a la lecture de la description qui va suivre 
de plusieurs exemples de realisation et en se r€ferant aux dessins 
annexes, dans lesquels: 

La Figure 1 est une perspective de la charniere 

10 La Figure 2 egalement une perspective de la charniere selon 

une seconde caract^ristique. 

La Figure 3 est une vue du dessus de la charniere selon 
une troisieme caract^ristique. 

En se r§ferant a present plus sp£cialement aux dessins on 

15 voit que la Figure 1 d^signe une partie d'un dormant fix§ verti- 
calement et que la Figure 2 indique une partie du bord de la 
porte articulee sur le dormant, le bord se trouve vis a vis du 
dormant dont la forme est celle d'une surface 3 convexe et courbe 
Deux Elements de connexion de longueur €gale et ayant la forme 

20 d'une bande ou de rubans d'un mat§riau metallique flexible, qui 
selon une section transversale sont rectangulaires , sont espac§s 
et paralleles entre eux, tout le long de la ge*neratrice de la 
surface (3) . 

Chaque ruban est muni £ proximite de chacune de ses ex- 
25 tr emites d'au moins un orifice de fixation. Ces orifices devant 
recevoir.les vis 5 et 6 qui vont respectivement dans le dormant 
1 et la porte 2 . 

Chaque ruban 4a une de ses parties, c 'est-a-dire , la 
partie qui court a partir de son point de fixation 5 qui enclen- 
30 che librement le dormant 1 a un c6t§ d'une partie de la surface 3 
qui est situSe face au dormant, tandis que son autre partie enserre 
librement la peripheric de la surface 3 sur le c6t§ oppose; a 
ladite partie de la surface. Cette partie du ruban librement en- 
clench^e est delimitee par le point de fixation 6, interpos§ entre 
35 deux rubans 4 adjacents se trouve la connexion ou ruban 7, ces 
rubans 7 sont pareils entre eux et aux rubans 4, qui ont d'abord 
et§ cites, ils recoivent les vis 8 dans leurs orifices de fixation 
ces vis servent a la fixation dans le dormant 1 et les vis 9 dans 
la porte 2. 

40 Entre leurs deux points de fixation 8 et 9, les rubans 7 
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servent de contact entre le dormant 1 et la surface 3 , il est ce- 
pendant a consid£rer que le point de fixation 8, est situe du 
meme cot6 de la surface, que le point de fixation 6 du ruban (4) 
et que, le point de fixation (9) est place sur le meme c6te de 
la surface, que le point de fixation (5) du ruban 4. En outre, 
les points de fixation 5 et 6 d'un ruban (4) sont fixes dans un 
plan et les points de fixation 8 et, 9 sont situes dans un .autre 
plan, ces plans se coupent le long d'une ligne qui est parallele 
a la generatrice de la surface 3 . 

En se referant 1 present S la Figure 2, des croquis qui 
illustrent une autre representation de la charniere, on voit que 
la connexion comprend une plaque 13 qui est parallele a ladite 
generatrice et qui est munie sur une partie du bord qui s'etend 
en longueur de plusieurs orifices de fixation destines M recevoir 
les vis I4qui vont dans la porte 2, la partie du bord qui oe des- 
sine en long et qui se trouve vis S vis de la premiere est ega- 
lement munie d 'orifices destines 3 la fixation des vis 15 qui 
vont dans le dormant 1. . 

Selon cette representation la partie du bord du dormant 
qui se trouve vis a" vis.de la surface 3 a £galement la forme 
d'une surface 10 convexe et courbe. Relativement aux parties ad- 
jacentes des surfaces courbes 3 et 10, la plaque 13 enserre la 
surface 3 sur un c6te, tout en enserrant la surface (10) sur le 
c6t§ oppose. 

La plaque pbssede deux fentes fermees 16 qui s'etendent 
transversalement par rapport la generatrice dej§ mentionnee 
et est munie de pieces de connexion transversale ou rubans 17 
qui la traversent et qui sont assujettis au dormant 1 au moyen 
de vis de fixation 18 et h la porte 13 au moyen de vis 10. Le 
point de fixation 18 est place sur le m§me cQte des parties ad- 
jacentes de la surface courbe 3 , 10 que le sont les fixations 
14 de la piece 13; et le point de fixation 19 est sur le cote oppo 
se. Les pieces 13 et 17 sont faites d f un materiau approprie me- 
tallique, fin et flexible. 

En se ref erant a present a* la representation de la Figure 
3 , on voit que le dormant 1 et la porte 2 sont tous deux equipes 
des gorges 20 et 21 en forme d'angle qui s'etendent verticalement 
et qui sont paralleles Sl la generatrice determinee. lis sont aussi 
equipis d'une patte 22, qui s'ouvre sur la surface externe du dor- 
mant et de la porte, l 1 autre patte 23 etant tournee vers les bords 
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opposes du joint des parties 1 et 2. 

Les connexions 4, 13 et 7, 17 sont dans ce cas respec- 
tivement formees d'extremites courbees en L l'extr€mite des pattes 
24 desdits bouts sont adaptables avec les pattes 23 S gorges in- 

5 terieures evitant les forces de frottement et-les pattes interieu- 
res ou encore panneton 25 s 1 enclenchent dans les pattes 22 d'en- 
clenchement des gorges . 

Nature 1 lement , les extremitSs peuvent Stre assu jetties 3 
l'int^rieur des gorges (20) et (21) au moyen de verrouillages de 

10 forme appropri§e. On obtient ce r§sultat au moyen d'un joint & 
charnieres qui peut rapidement etre monte et d§tach£ sans qu'il 
soit necessaire d 1 employer des outils puisque , les connexions 
peuvent §tre introduites dans les gorges ou elles peuvent §tre 
assu jetties par exemple, au moyen de pieces en forme de clavettes 

15 ou cl§s et peuvent ensuite etre ressorties des gorges. Par ailleurs 
conformement 3 la Figure 3 , la surface 3 n'est pas semi-circulai- 
re mais, est d£limit§e par une courbe ayant deux rayons de cour- 
bure diff brents ;1 'un etant sensiblement plus court que l'autre. 

Ceci va entrainer un excellent rgsultat: 1' effort n§cessi- 

20 t€ pour faire bouger la partie 2 en sens inverse & celui des ai- 
guilles d'une montre sera moindre, que celui nScessitS pour faire 
tourner cette partie dans le sens des aiguilles d'une montre. 
Quand on fait tourner la partie 2 dans le sens contraire a" celui 
des aiguilles d'une montre, la surface d 'enclenchement du ruban 

25 4, 13 sur la surface courbe (3) augmente et sur la surface de la 

de 

partie 1 diminue, et simultanement la surface /contact entre le ru- 
ban 7et 17 et la surface de la partie 1 augmente, tandis que la 
surface ^ec:ontact entre ce ruban et la surface courbe 3 diminue. 

La mesure le 1 'angle pivotant peut §tre reduite en dispo- 

30 sant les points de fixation des connexions plus pres les uns des 
autres, tandis, qu'il peut §tre augments en accroissant la dis- 
tance qui separe les points de fixation. 

L' invention ne se limite pas aux emplois decrits ci-dessus 
au moyen d'exemples. II est ggalement possible de fabriquer des 

35 charnieres en une seule piSce qui se compose de deux rubans pa- 
ralleles munis de surfaces situ§es vis § vis l'une de 1 'autre 
convexes et courbes et dans lesquelles ces rubans sont disposes 
des deux c6tes d'une paroi d'un materiau flexible dont les extr6- 
mites qui se rejoignent dans lesdites surfaces dans un plan tan- 

40 gentiel S celles-ci. Les connexions €galement peuvent avoir en 
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coupe transversale une section circulaire et peuvent etre en matiere 
plastique. 

Bien entendu diverses modifications peuvent etre apportees 
par l'homme de I'art aux dispositifs ou procedes qui viennent 
d'etre decrits uniquement a titre d'exemples non limitatifs sans 
sortir du cadre de 1' invent ion. 
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RE VESICATIONS 

1- Assemblage articule destine a deux parties articulies 

comprenant au moins deux connexions d'un mat€riau flexible se 
rencontrant entre ces deux parties et s 1 6tendant tout le long 
des surfaces de chacune de ces parties caracterisg par le fait que 
les connexions dans la region situee entre leurs points de fixa- 
tion sont fix§^ pour permettre un libre contact de l'enclenche- 
ment avec les deux parties et sont bien gtendu* a plat pour 
maintenir les parties gtroitement entre elles dans toutes les po- 
sitions angulaires de celles-ci, la surface de contact d'une par- 
tie au moins pr€sente a 1' autre partie une forme convexe d€fi- 
nissant le pivotement des parties articul6es. 

2. Assemblage articulg selon la revendication 1, caracteris§ 
par le fait que les deux parties sont toutes deux . muni es de sur- 
faces de contact convexes qui sont circulaires lorsqu'on les ob- 
serve en coupe. 

3. Assemblage articule* selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que la surface de contact convexe de l'une au moins 
des deux parties a une section en forme d'arc ayant differents 
rayons de courbure. 

4. Assemblage articulg selon la revendication 2, caracterisg 
par le fait que les connexions sont disposees de manidre a creer 
le sommet de la surface de contact de l'une des parties dans la 
position normale des parties pour §tre juxtaposee a l'autre partie. 

5. Assemblage articulg selon la revendication 4 caracterise 
par le fait que la surface de contact convexe de l'une au moins 
des parties a la forme d'un arc a differents rayons de courbure, 
vu en coupe. . 

6. Assemblage articule selon la revendication 1/ caracterise 
par le fait que les connexions sont faites d'un materiau resistant 

7. Assemblage articule selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que les extremitSs des connexions sont prevues pour 
dtre enclenchees en les engageant dans les cavit§s formees dans 
les parties. 

8. Assemblage articule selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que l'une au moins des connexions possSde une ou plu- 
sieurs fentes paralleles et espacees transversales par rapport 

a l'axe de 1 ' articulation et recevant chacune un element de con- 
nexion de la partie d'en face. 
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Fig. 3 




4,13 



